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Was ist dran am Kantenschliff?
Wolfgang Jirikowski

Irn Profieinsatz werden derzeit vorwie-
gend VollmeiBelzahn-Ketten verwen-
det. Um eine optimale Schnittleistung zu
erzielen, wird beim Scharfen mit der
Rundfeile ein sogenannter ,Hakenzahn”
mit einer auberst aggressiven Zahnspitze
gefeilt. Nachteil dieser Scharftechnik ist,
daf bereits geringer Fremdkarperkontakt
(Stein, Sand) die exponierte Spitze stark
beschadigt, was haufiges Nachscharfen
zur Folge hat (Abb. 1, linker Zahn).

Abb. 1: links mit ,Hokenzahn®, rechts mit
Kantenschliff

Von der Schweiz ausgehend (siehe Ar-

beit im Wald 2/98, S. V), wird neuer-

dings eine andere Feiltechnik propagiert.

Beim Kantenschliff wird mit einer Flach-

feile der Schneidezahn am Zahndach

wie auch an der Zahnseite gescharft

(Abb. 1, rechter Zahn).

Folgende Vorteile werden dieser Schérk-

technik zugeschrieben:

@ hohere Schnittleistung

® bei Fremdkérperberiihrung entsteht
nur geringer Schaden, damit sind
hohere Standzeiten erreichbar

@ die grofe seitliche Schnitileistung er-
gibt einen prazisen und ruhigen
Schnittverlauf, dies auch bei hartem
und gefrorenem Holz

® geringere Rickschlagneigung

Aufwendiges Scharfen

Neben offenen Fragen zur Arbeits-
sicherheit bedingt der Kantenschliff
eine véllig andere Schérftechnik, die in
der Umstellung eine genaue und selbst-
kritische Beurlei|ung der Scharfarbeit,
viel Geduld und den Willen erfordert,
Fehler immer wieder auszubessern (Abb.
2, rechts). Fir die Markte in den USA
und Australien liefern Kettenhersteller seit
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Die Folgen eines Fremdkérperkontaktes sind bei kanlengeschliffenen Ketten

deutlich geringer

zirka 15 Jahren spezielle Kantenschliff-
ketten (Weltmarktanteil 10%).

Was ist wirklich dran?

(Praxistest Waldarbeitsschule ltzelberg)

@ praziser, ruhiger Schnittverlauf auch
im harten, gefrorenen Holz

® Die Schnittleistung ist mit einer frisch
gescharften Vollmeiielzahn-Kette ver-
gleichbar, bei Schnitten léngs und
schrag zur Faser hoher

® Die Folgen eines Fremdkérperkon-
taktes sind deutlich geringer. Der Vor-

!

Abb. 2: Das Verwenden des Kantenschliffs
setzt eine gute Einschulung voraus

Foto: OFZ-Archiy

teil einer hoheren Standzeit hat sich
im laufenden Praxistest bestatigt.

® Der Sagekomfort bei Stechschnitten ist
beachtlich — die Gefahr des Rick-
schlags ist aber nach wie vor gege-
ben. Die Rickschlagneigung kann vor-
rangig durch einen kleineren
Schienenkopf (10 Zéhne/double
speed guard) beeinflu3t werden!

® durch die hohe seitliche Schnitt-
leistung ist die Klemmgefahr beim Ent-
asten deutlich geringer

@ das Scharfen einer Kantenschliffkette
ist weitaus schwieriger als mit der
Rundfeile — Scharffehler wirken sich
schwerwiegender aus

Unter dem Gesichtspunkt Schnitthaltigkeit

(langere Standzeit] ist der Kantenschliff

interessant. Spezielle Kantenschliffketten

sind in der BRD nicht im Handel, auf

wendiges Umfeilen ist nétig. Schérfung

erfordert eine intensive Schulung, opti-

male Arbeitsbedingungen (Licht) und den

eisernen Willen (sportlichen Ehrgeiz],

diese Scharftechnik zu beherrschen.
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